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江苏五轴雕刻机销售

发布日期: 2025-09-21

为了雕刻的准确性，现在大部分的雕刻机采用的都是立体雕刻的方式。立体雕刻能够以三维
的形式来对材料进行雕刻，其雕刻的准确度非常高，雕刻的速度也非常快。而木工雕刻机作为传
统雕刻机的一种，还保留着两轴雕刻的方法，并没有采用立体雕刻。传统的两轴雕刻即只取前后、
左右、上下中的两组方向进行雕刻，对于第三个方向不做处理。大部分的木工雕刻机都是取前后
和左右来对平面型的木板进行雕刻，这么做的好处在于其木工雕刻机的高度往往不需要太高。而
这其实也是木工雕刻机的两轴雕刻相对于立体雕刻的优势所在，即两轴的木工雕刻机所需要的空
间大小往往在高度上是小于立体雕刻机的。当然，立体雕刻机械的好处是非常多的，而且大部分
都比木工雕刻机的两轴雕刻要多。但两轴雕刻也存在着其优势，那就是需要空间小，设备成本低。
雕刻机需要定时更换冷却水，以防止水温过高。江苏五轴雕刻机销售

雕刻机刀具安装正确了，雕刻出来的图案才能精度更高，而且刀具在使用过程中也不易折断，如
何快速正确的安装雕刻机的刀具呢？1夹头上开有许多缝隙，每次装夹刀具前，需要用汽油
或WD40清洗剂将夹头擦洗干净，并检查、清理掉夹头缝隙内的残渣；2夹头与轴的配合靠轴端锥
孔接触，若接触不好，刀具不易装正，要保证锥面有良好的接触。上刀之前必须用汽油或WD40
清洗剂将轴锥面擦洗干净；3将夹头放入压帽内，轻轻转动夹簧，待压帽偏心部分凹入夹头槽内，
沿箭头方向均匀用力推动夹头，即可装入压帽内。4夹头与压帽一起安装在机床主轴上，把刀具圆
柱柄部擦净后装入加持孔内，确认夹头和刀具放正后，用手将压帽拧到位。再使用扳手均匀用力
拧紧压帽，直到刀具夹牢为止方可使用；5松刀时用扳手反方向拧压帽，如果需换夹头时，松开压
帽带出夹头及刀具，卸下刀具，沿箭头方向用力推动夹头，使其推出，然后根据需要换上其他孔
径的夹头即可。江苏五轴雕刻机销售雕刻机的主要分类有：石材雕刻机、圆柱雕刻机、模具雕刻
机等等。

雕刻机常见的故障分析：非报警故障：1、重复加工精度不够，按第1条第二项检查。2、电脑
运行，机器不动，检查电脑控制卡与电器箱连接头是否松动，若则，插紧，并上紧固定螺丝。3、
机器在回机械原点时找不到信号，按第2条检查.机械原点处接近开关失灵。输出故障：1、不输出，
请检查计算机和控制箱是否连接好。2、打开雕刻管理器的设置里查看空间是否已满，删除管理器
内不用的文件。3、信号线接线是否松动，仔细检查各线路是否连接。雕刻故障：1、是否各部位
的螺丝松动。2、检查自己处理的路径是否正确。3、是否文件太大导致计算机处理错误。4、增减
主轴转速，以适应不同的材料(一般为8000-24000)。5、拧松刀夹头，将刀转个方向夹紧，把刀放
正，以免雕刻物体不光洁。6、检查刀具是否有损，换上新刀，重新雕刻。

雕刻机多种数据输入模式根据需要游刃有余。它可以兼容多种雕刻软件，还可以兼容精雕
机ENG格式的JD软件。雕刻机圆弧优化指令能根据加工工件的特点自动消除速度振纹。传统
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的CNC控制系统常常存在以下问题:曲线速度比直线速度慢，曲线精度比直线差，做三维浮雕时机
器抖动非常厉害且速度慢，精度差等。本控制系统的应用彻底解决了这一难题，既提高了加工效率
(加工时间可缩短30%-300%)，又可以消除速度振纹，提高加工质量。雕刻机采用加宽高精度圆柱
形直线导轨，稳定性好，精度高。加工行程大于160毫米，高于其他设备，特别适合制作吸塑模具，
承揽半成品加工等，使得工作不像其他雕刻机那样只局限对PVC，亚克力等加工。雕刻机在加工过
程中，可以动态调整加工深度。在加工过程中，可以动态调整加工速度和入刀速度。雕刻机完全
由卡特自行设计的嵌入式CNC控制器，可在恶劣环境中使用。工业标准的总线结构设计，保证控
制系统稳定可靠。电脑雕刻机有大功率和小功率之分。

都说相对于普通雕刻机和人工雕刻来说，电脑雕刻机提升了极大的工作效率。这是事实，也
是肉眼可见的。但很少有人会去关注都是哪些地方的提升促使整体效率的提升，而这些地方的提
升又是来自于哪里？电脑雕刻机效率的提升首先可以从其控制系统开始说起，即电脑操作。电脑
计算的速度是远比人脑要快的，而处于电脑控制下的电脑雕刻机，其下达命令和纠错的速度也都
是远快于人工操作的。其次，电脑操控的准确性往往是高于人工操控的。那么也就是说，只要设
定不出错，设备不出故障，电脑雕刻机几乎是不会纯在任何的操作的失误的。而人工雕刻的话，
即使是技术再熟练的工人，也是不可避免的会产生偶尔的失误的。雕刻机的主要分类有：木工雕
刻机、墓碑雕刻机、激光雕刻机等等。江苏五轴雕刻机销售

木工雕刻机加工时，操作人员的手要远离加工主轴。江苏五轴雕刻机销售

如何选购雕刻机？选择合适机型：小型广告招牌店初次购机，主要制作立体字灯牌、水晶字、双
色板、胸牌等用途的，应选购广告级的。但还应在机器配置上进一步细化，如主要做双色板，就
一定要配置浮动刀头，因为它能保证在大版面双色板上雕刻时刻字深浅一致；但主要用来锯有机
玻璃水晶字的，应该选配800W以上大功率的主轴，否则用小功率高精度的主轴长期干重活，就
会加速轴承磨损、损失精度。一般来说，雕刻机幅面小于600mm以下，不适于用来雕刻双色板等
精细的活，而更适用于锯字，做一些大型牌匾；幅面在600mm左右的属于通用型雕刻机，既可用
作双色板之类的细活，又可用作锯字之类的粗活。对于需加工柱面或其它异型工件的，由于需要
加装一些工夹具或旋转坐标轴，这就要求Z轴立柱高，台面至刀头间空间大，因此可选用专门用
的机。如果是印章店专门刻印章，则可先配印章雕刻机：雕刻皮章、原子印用激光雕刻机较好，
而雕铜章、玉石章、牛角等材料的印章，则用6070，两者结合，则各种材料通吃。江苏五轴雕刻
机销售


